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1.

o

AtE (—)FraR g TEBER |
(A) YLHFEIR
(B) AZzAIAR
(C) ILFFEIR
(D) IZAHIIR

fil(—)

- BB RAERG ~ UTHIEREE ~ UIHIESR ~ JJEER ~ I /Y3854 ( side cutting edge angle )

Eilli ] 74 / J1%6 78 (end cutting edge angle ) SR THBR(A-EL T JELA AT - HUESR/N T4
KRS HEE R

(A) HEFEGK ~ TIEERN ~ YIHIERE/N ~ YJHESRMDR ~ fIT]AK ~ GnI)E/ NS

(B) HEFGA ~ JTIEAK ~ UIHIZEREE /N ~ YJEIERER ~ [ TN ~ G )/ NG

(C) ARG/ ~ TIEAERN ~ YTHIZERE /N ~ YJEIEERER ~ {ITTAK - Im T AKHE

(D) EAG/IN ~ TIEEK ~ YIEIRE /N ~ YIHEESRDR « fIT]AK ~ Gnd) A/ NS

- NIERBE S TR Rl - & D IERE 2

(A) 7] B BT3B SRR R 75 YT S0 B ( machining center )
(B) Tulliitr S YIHI A o m] DUFI RIS e T8I H 3D i

(C) #rE UIHI OB I T AR A

(D) SR ELE PR ] DUE S LIS S E R — S HR

- YA RAYIRIZENE T2 RO - ful75 AN IERE 2

(A) B RSB AT b T L B
(B) I JJERHA (rake angle ) FIREEAEE /11 ( BUE ) Z %
(C) JJ R AR H B By e A B R E)
(D) FEAEHERS RIS ) J ELEEAE (wear )

- NYEREE I TR - (17 A IERE 2
(A) RLRDEAE YR A A (B) A FHEAA SRR S
(C) BLHIE AL 5 EEHAL A (D) TRE AR R e e /] & EH B
- EHIE R AR E S SR - Hrh IR SGE A B R M DU B S 18
ISEYS&E:VSES YR
(A) FRlE (B) FHALHE] 53T ] (C) R DA | (D) H/5lE
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PR EEERIH(D)

- YR B R N L B - 5 A 2

(A) HEHIFFIREEYIRR T - BRI CRIR A S b2 Re YTk 0

(B) ST MRS ER=R 2 LU iR i TR

(C) B JJMEEE JH T R » RCER N o T EL EE A HIf i T K
(D) HLJJHE MR T - M L TE BT E i

SO S LRI H BEEGERE - THIIN T e B R EE A 2
(A) HERE (B) YIHIE (C) BAEZ: (D) HRRATE

- IS5 (lost wax casting ) {5 i “Hi” » H AR E MRS A < MY 2
(A) 515 ( molding sand ) (B) D1 ( sand mold )
(C) T #8 ( molding flask ) (D) f&#Y ( pattern )
TR SRR s - T PERCESE R ER ¢
(A) PELE (B) JHRAE (C) YA (D) gtk
AT A PR K A & A [El < @ AL 2

(A) BISTESE (ESW) (B) JRYESE (EXW) (C) BHEREE (UW) (D) 7B5I$% (SAW )

BhiRiE (carburizing ) Z FEEHNE R TS -
(A) MELpGafEE (B) MRl R miEE (C) MEI R miE A (D) #PHEHIIHIM:

WEf#Z77: (atomization ) A RG-SR » Bk ¢

(A) BYRIBPERFEN R A EZE D IERE  (B) {ERRE I 75 DU i v

(C) FHRREE RIE BT L LABEE B R (D) BRI Z B 2 T e v 7 AR 2538
FEgRRE - —RATEERY 90 ZRBIELRES ¢

(A) S35 R 0.009um  (B) S5 Ey 0.09 4m (C) EiE  y 0.009um (D) FEE ks 0.09 um

FE BB WEAREE (B ISE2TE > BB 255 #3255

15.

16.

—MIME ST E-RZ R FIEREE 0.5 mm AY SRR - SMEREE %5 50 4% - RIS
ROCHLARTE A 2

(A) E/MEREE R - LERTESRE 0.02mm

(B) EAMEFE e — - LliETE SRR 0.5mm

(C) f&E Ry 0.1 mm
(D) ¥5 By 0.2mm
TS TR R L 4G - T R 7

(A) JJE R FE AR PR ~ HEJRE e PR

(B) PRE—fise LUK e FH S5 22 T ke

(C) IREEA st B H B ERA T BB B
(D) B LR TERG » R DR T
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o

AR R < RG] IR 2

(A) WhmERL SR ORI - HORL Rt

(B) s T 50 b i sckigle] - —figeise B LAy B
(C) B3t P R B A e o P

(D) Bt (%2 ) RH RS A Hw5E FH R B E AR AR P RS

THIERETIE I A Gl - o1& D IERE 2

(A) %4 ( rake angle ) & FEER R 135HES

(B) F& A /3 (relief/ clearance angle ) & 3 ZE A Ryl AL T 1B T4 2 JEE$2
(C) T A /Y84 ( side cutting edge angle ) HE-K » )5 [E B H

(D) 5 JJF8/ JJu 8 ( end cutting edge angle )#A » B JJoR A

NYIERR BRI T R - i 1ErE 2

(A) — IS - B A ARG HE

(B) At i LRy LR R B o R HE

(C) FRHIBREGEA - R HBA

(D) fEHE—fEJJE - TR - SRR

THIERAZBEE GG - A5 D IERE 2

(A) $40H7 .z HARAZEFRK

(B) — B L&A 2 #iE Ry 1T5 ~ IT10

(C) FLZ BRI 7INA il s/ MR R ZE LA ( tight fit )
(D) Bfr /N2 BB TR MR iR R

NERER TIEZRGE - (A A IEHE 2

(A) fefa PRI A S A R B

(B) A% s EE R A e/ N B AT 3 0.02 mm

(O #HEARCEREAUOEE - ] RIGEF SRR 0
(D) HFulErZ SesfE AT - —fieZ ks 60 B

NYIERHEEET B - (a5 D IEAE 2

(A) =AEE T SEATARR 60 B2 PSR AT
(B) HESRIE PTG I R R TS T

(C) RLFHHEE PR b 2 S P e P R
(D) FaE A R B AT R LA L TR

NYIERT SRR RO - A5 IR 2

(A) FafRAURIRS - — iDL TIRAE < TR < JRRE - | R

(B) SRRAV LSS > Fr SR ieRr Y el R 2e e s

(C) SRIRAIRI B - BN 38 A OR B T sldeiob o B Y)
(D) SR FERChO BRI EE ] - R ] RESR YN/ MR IR SRR TR Z M 5 7L

TR RGL - AIE D IERE ?

(A) ERACH ((drill jig and fixture ) @A ARAZE ~ FEEHELL THIE
(B) —fi S HIEPR IS EIRR A ( lip clearance angle ) H By 8 ~ 12 J§

(C) — M #EUHE AR 13mm LU N Ry EAR - 13 mm DL 75 Ry iR

(D) #&/5 F (lip angle ) XFHSETHA - SEHISRIAYBE A E Ry 118 &




PR EEERIH(D)

25. DVEAR 10 mm WY SR SsEHESE I $R & & L0 - i E AR Ry 63 m/min » HERTY
TR By -
(A) 2500 rpm (B) 2000 rpm (C) 1500rpm (D) 1000 rpm

26. NHIERAEALZBGL - (175 D IEHE 2
(A) — RIS » AL S A FUAE R BRI RS A
(B) — AL LA - (LA B oz 87T Ry =
(C) SRR & > — B EIEE - ML E ISR
(D) BEARELHREE » — M 2R SRR

27. FIVERA =32 —fH T TS RGI - A 2
(A) T IR AT O plcbff S8 & 2 B e B R B =K
(B) LATFTHERIRES » A 1 ~ 2 F 1% - HAR SRR L e 5
(C) —fi B iR < SEBH ELAR ST - ST SRR s M 2= e (i)
(D) F TSI —H > Hplimil H A 1~ 2 A Bl Rt

FE=8n c HEBEB(F28FE408 > BRE2.557  #£3259)
28. "NEIAS BB S S LR L R » {35 1A 2

(A) 4H Bz B AR 3H ) (B) 2B #fiZ BEEEKHA 3B &
(C) F S B =/t HB A (D) HB #{Z BEEE = A H ok
29. KA CNS #i » NIME R ERRR 2
(A) Hiif (B) fa##% (C) fAEfR (D) ik
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(C) MAfBREEARTHAL (D) Ef R EM IR

31. FHEAEE I b R R 20mm » BEFTZEEBIRy 1 2 10 - AIEERZ KRR 2D mm ?

(A)2 (B) 10 (C) 20 (D) 200
32. HYE R E RERE < RS RS - AR SR s s R A % DR 2
(A) 30 (B) 45 (C) 60 (D) 75
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34. NIIEREFLHIZA S @ M35 REighl & 2
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35. CAIPIRe Ml b pinm e - AR SRR Ry A e 2
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