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  （請考生自行填寫） 

 
 

   專業科目(二) 

機 械 類 
機械製造(含實習)、機械製圖 

 
 

【注  意  事  項】 
 

1. 請核對考試科目與報考類別是否相符。 

2. 請檢查答案卡、座位及准考證三者之號碼是否完全相同，如有不符，請

監試人員查明處理。 

3. 本試卷共 40 題，每題 2.5 分，共 100 分，答對給分，答錯不倒扣。 

4. 本試卷均為單一選擇題，每題都有 (A)、(B)、(C)、(D) 四個選項，請

選一個最適當答案，在答案卡同一題號對應方格內，用 2B鉛筆塗滿方

格，但不超出格外。 

5. 本試卷空白處或背面，可做草稿使用。 

6. 請在試卷首頁准考證號碼之方格內，填上自己的准考證號碼，考完後將 

「答案卡」及「試題」一併繳回。 

7. 有關數值計算的題目，以最接近的答案為準。 
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1. 下列有關切削工具的敘述，何者正確？ 
(A) 碳化鎢刀具的耐溫性高於高速鋼刀具 
(B) 陶瓷刀具主要成分為氧化鋁，適合重切削或斷續切削 
(C) 鑽石刀具適合切削鐵系材料 
(D) 高速鋼硬度大於碳化鎢刀具 

2. 下列有關 S35C ( CNS 規格 ) 材料的敘述，何者正確？ 
(A) 在室溫下塑性變形後，導電性比未塑性變形高 
(B) 在室溫下塑性變形後，強度比未塑性變形高 
(C) 屬於低碳鋼材料 
(D) 在室溫下硬度比 S50C 高 

3. 下列那一種碳鋼較適合滲碳處理？ 
(A) AISI1020 (B) S50C (C) SAE1060 (D) AISI1080 

4. 下列有關金屬材料熱作加工的敘述，何者正確？ 
(A) 在材料的再結晶溫度以下加工 
(B) 不會產生新的晶粒 
(C) 不會產生加工硬化現象 
(D) 在相同變形量條件下，其成形負荷比冷作加工大 

5. 下列有關沖壓工作的敘述，何者不正確？ 
(A) 沖床的動力大多為機械式，速度較快 (B) 壓床的動力大多為液壓式，速度較慢 
(C) 極適於薄板材加工 (D) 沖床比壓床適合用於引伸成形 

6. 下列有關表面處理的敘述，何者不正確？ 
(A) 鋁合金常使用陽極處理增加耐蝕性 
(B) 碳鋼常使用熱浸鍍鋅來防止大氣腐蝕 
(C) 滲硫可以降低工件表面層的摩擦係數，改善耐磨耗性 
(D) 電鍍是將被鍍物放在陽極 

7. 砂模鑄造時，將模型的尺寸製作成比鑄件稍大，主要理由是考慮到下列何種模型裕度？ 
(A) 收縮裕度 (B) 拔模裕度 (C) 變形裕度 (D) 振動裕度 

8. 下列有關離心鑄造法的敘述，何者正確？ 
(A) 適用的鑄件為中空件，但不一定要為對稱件 
(B) 長管鑄件使用水平式離心鑄造法要比垂直式離心鑄造法適當 
(C) 短管鑄件須有冒口及砂心的設計 
(D) 所得到的鑄件組織，其外壁比內部鬆散，且雜質大都存在外壁 

9. 下列有關氧乙炔氣銲的敘述，何者正確？ 
(A) 主要自燃氣體為氧氣，並以之提供高溫能量 
(B) 當供應的乙炔量多於氧氣量時，產生的火焰呈藍色，並伴隨著嗤嗤聲 
(C) 利用不同的火嘴構造，不僅可用於銲接鋼材，也可用於切割鋼材 
(D) 須將銲條置於火嘴進行方向的前面，且此為唯一的操作方法 
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10. 下列有關電弧銲接 ( 電銲 ) 的敘述，何者正確？ 
(A) 須使用直流電，工件須接在正極，電極則須接在負極 
(B) 電極可以為消耗性也可以為非消耗性的型式 
(C) 電極與工件須直接接觸，形成電的通路方可進行銲接 
(D) 只適用於銲接位置為平銲者，不能用於仰銲或立銲 

11. 下列有關切削加工的敘述，何者正確？ 
(A) 使用於傳統切削加工的刀具材料，其抗拉強度須比工件為高 
(B) 欲得到高精度且平滑的加工表面，加工順序為先磨削再銑削 
(C) 加工過程為移除工件一部分材料成為切屑，以得到所需要的工件形狀及尺寸 
(D) 使用於大量生產才合乎經濟效益，不適合用於少量多樣的樣品製作 

12. 下列有關切削加工性質的敘述，何者正確？ 
(A) 使用切削劑時，切削劑依其使用形式的不同，可分為固態、液態及氣態 
(B) 切削時產生的熱能造成切削區域溫度升高，通常在產生連續切屑的情況下， 
    刀尖 ( 切刃 ) 處即為刀具之最高溫所在位置 
(C) 以車床進行斜切削時，通常軸向分力 ( 進刀分力 ) 為三方向分力之最大者，約占 
    切削力的 67 % 
(D) 切削完成後的工件表面，若其粗糙度係由刀具的幾何形狀及進給量推導而得，稱之為 
    自然粗糙度 

13. 下列有關車削加工操作的敘述，何者正確？ 
(A) 右手車刀的刀刃口在右側，車削時是由左向右進刀 
(B) 工件從外徑 40.0 mm 車削成 38.0 mm 時，其切削深度為 2.0 mm 
(C) 利用車床進行圓棒端面鑽孔時，鑽頭裝在以低速旋轉的尾座心軸孔中 
(D) 利用車床進行圓棒端面切削時，車刀刀尖高度應與工件中心同高，端面才不會留下 
    小凸點 

14. 下列有關拉削加工的敘述，何者不正確？ 
(A) 使用具連續切齒的拉刀，粗切及精切可一次完成 
(B) 對於槍管或大砲內側面的螺旋線，無法以此方法加工 
(C) 可用於加工凹槽、內孔、六角形孔等的大量生產工作 
(D) 加工面不能有凸起的阻礙物 

15. 以直徑 100 mm 之碳化鎢銑刀，銑刀齒數 ( 刀刃數 ) 為 6 齒，銑削中碳鋼，查表得知最

佳銑削線速度為 80 m / min，若每齒進刀設定為 0.1 mm，下列之計算結果何者正確？ 
(A) 銑刀每分鐘迴轉數 N = 2500 ~ 2700 rpm (B) 銑刀每分鐘迴轉數 N = 250 ~ 270 rpm 
(C) 每分鐘進給量 fm = 25 ~ 27 mm / min (D) 每分鐘進給量 fm = 250 ~ 270 mm / min 

16. 下列何者適用於大量且快速的精密圓棒直徑與真圓性查核檢測？ 
(A) 游標尺 (B) 分厘卡 (C) 柱塞規 (D) 環規 

17. 下列有關針盤指示器應用的敘述，何者不正確？ 
(A) 可配合塊規進行工件高度比較量測 
(B) 可配合工具機進行虎鉗之固定鉗口平行度調校 
(C) 可量測工件表面粗糙度 
(D) 可配合正弦桿做工件錐度檢測 
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18. 下列何種螺紋的製造方法，最適合應用於高硬度及高精度的螺紋製造？ 
(A) 滾軋法 (B) 螺絲模法 (C) 銑製法 (D) 輪磨法 

19. 下列有關塑膠吹製成型法 ( Blow molding ) 的敘述，何者不正確？ 
(A) 適用於熱固型塑料 (B) 成型過程在加熱環境中進行 
(C) 適合製造中空薄壁塑膠容器 (D) 以壓縮空氣為成型之壓力源 

20. 下列有關放電加工的敘述，何者正確？ 
(A) 電極與工件須直接接觸形成電通路，才能放電加工 
(B) 加工原理是利用電能轉成熱能，再以熱能將工件局部蒸發或熔解而得 
(C) 電極與工件均須浸泡於電解液中以產生放電效應 
(D) 放電頻率高，故金屬移除速度很快 

21. 以 A3 圖紙繪製工程圖，如須裝訂成冊，則左邊 ( 裝訂邊 ) 之圖框線應距離圖紙左側邊緣

多少 mm？ 
(A) 15 (B) 20 (C) 25 (D) 30 

22. 製圖所用之鉛筆，下列四種等級中何者筆心最軟？ 
(A) 3B (B) F (C) 2H (D) HB 

23. 下列何者之線條式樣係使用細鏈線？ 
(A) 尺度線 (B) 圖框線 (C) 節線 (D) 指線 

24. 下列何種線條不是細實線？ 
(A) 尺度界線 (B) 折斷線 (C) 剖面線 (D) 可見輪廓線 

25. 下列有關線條的敘述，何者不正確？ 
(A) 假想線以細實線表示  
(B) 中心線以細鏈線表示 
(C) 須特殊處理物面的範圍以粗鏈線表示  
(D) 隱藏線以虛線表示 

26. 比例為 1：2 的圖形長為 100 mm，則實物長為多少 mm？ 
(A) 50 (B) 100 (C) 200 (D) 400 

27. 已知某物體的俯視圖及右側視圖，如圖 (一)所示，下列何者為正確之前視圖？ 
 

(A) (B) 
 
 
 
 
 
(C) (D) 
 
 
 
 
 
 

( 俯視圖 ) 

( 前視圖 ) ( 右側視圖 )圖(一) 
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37. 下列有關割面線的敘述，何者正確？ 
(A) 割面線不可轉折 
(B) 割面線的轉折處在剖視圖中應繪出其分界線 
(C) 割面線之兩端須伸出視圖外約 20 mm 
(D) 割面線兩端及轉折處為粗實線，中間以細鏈線連接 

38. 下列有關視圖的敘述，何者正確？ 
(A) 所有剖視圖皆須繪製割面線 
(B) 剖面線的角度方向不須考慮外在輪廓形狀 
(C) 薄片零件之剖面面積甚小時，其剖面區域可以塗黑表示 
(D) 虛擬視圖須以細實線繪製 

39. 下列有關視圖的敘述，何者不正確？ 
(A) 繪製中斷視圖時，在折斷處以不規則粗實線表示 
(B) 標註半視圖尺度時，尺度線的長度必須超過圓心 
(C) 對稱機件可用半視圖繪製，以節省圖紙空間 
(D) 形狀規則沒有變化的長形物體，可使用中斷視圖繪製以節省圖紙空間 

40. 下列有關螺紋的敘述 ，何者不正確？ 
(A) 若一螺紋標註為 M 30 × 2，則其螺距為 2 mm 
(B) 雙線螺紋的螺距為導程的 2 倍 
(C) 公制三角形螺紋的螺紋角為 60o 
(D) 管螺紋的螺紋角為 55o 

 

【以下空白】 
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